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Berner & Mattner Testsysteme bei

DaimlerChrysler im Einsatz

Ottobrunn, 27.11.2006 — Berner & Mattner hat DaimlerChrysler mit
mehreren modularen Priifsystemen ausgestattet. Der Automobilhersteller
setzt die ,,modularHiL“ Testsysteme fiir Komponenten- und

Integrationstests bei schweren Nutzfahrzeugen ein.

DaimlerChrysler nutzt modularHiL bei der Entwicklung neuer
Nutzfahrzeugmodelle. Durch die Verwendung identischer Module kann das
Testsystem sowohl fiir Integrationstests des Steuergerateverbunds als auch fir
Funktionstests am Steuergerat eingesetzt werden. Dies bietet einen
erheblichen Kostenvorteil und mehr Flexibilitat. Derzeit testet DaimlerChrysler
mit zwei Gesamtfahrzeugsimulatoren und einem Satz Komponentenprufplatze

fir jedes Steuergerat.

modularHiL ist ein modulares Hardware-in-the-Loop-Priifsystem. Als
Einzelmodul ist es mit seiner flexiblen Signalkonditionierung und der
Verwendung offener Industriestandards eine kostenguinstige Losung flr
Komponentenprifplatze. Im Verbund durch eine hochperformante
Vernetzungstechnologie gekoppelt, bietet es fir den Integrationsprifstand
nahezu unbegrenzte Leistungsreserven fur Tests von Fahrzeugteil- und

Gesamtfahrzeugsystemen.

»Wir freuen uns, dass wir mit diesem Projekt die Zusammenarbeit mit
DaimlerChrysler weiter ausbauen kénnen®, so Jirgen Meyer, Bereichsleiter
Automotive bei Berner & Mattner. ,modularHiL ist die optimale Plattform fir

Hochleistungs-Priifsysteme und bietet ein breites Einsatzspektrum.®
Firmenprofil

Berner & Mattner Systemtechnik GmbH entwickelt Spezifikations- und
Testsysteme fiir die hochkomplexe Elektronik in der Automobil-, Luftfahrt- und
Verteidigungsindustrie sowie im Schienenverkehr. Das Unternehmen ist

Spezialist fur mafligeschneiderte Komplettiésungen ,aus einer Hand“. Sein
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Leistungsspektrum reicht von der Entwicklung modellbasierter Software- und
Systeme, Uber die Prozess- und Methodenberatung bis hin zur Projekt-
durchflhrung. Durch die Verbindung von Technologie, Engineering und
Dienstleistungen vernetzt Berner & Mattner die Entwicklungsprozesse zwischen
Hersteller und Zulieferer. Die Wertschdpfungskette gewinnt somit an Effektivitat
und Qualitat. Daher vertrauen namhafte Unternehmen wie BMW,
DaimlerChrysler, EADS Deutschland oder Siemens der Kompetenz von Berner
& Mattner.

Das eigentimergefiihrte Unternehmen mit Hauptsitz Ottobrunn bei Minchen
wurde 1979 gegrundet und beschéaftigt derzeit 160 Mitarbeiter. 2005 betrug die

Gesamtleistung 12 Millionen Euro.
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